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Mégerle AG Maschinenfabrik

Prézision, Qualitdt und Flexibilitdt stehen bei den Produkten der
Magerle AG Maschinenfabrik an oberster Stelle. Als Technologiefiihrer
fir hochleistungsfahige Schleifsysteme zur Bearbeitung von Flach- und
Profilschleifaufgaben ist das 1929 gegriindete Unternehmen besonders
auf kundenindividuelle Lésungen spezialisiert.

Die Grundlage fiir den internationalen Erfolg der schweizer Qualitatsma-
schinen bildet dabei das einzigartige Konstruktionsprinzip des MAGERLE
Baukastensystems. Dank erstklassiger Technologien kann MAGERLE
Kunden aus unterschiedlichsten Industrien zuverldssige Schleifzentren
bieten. Die hohe Bearbeitungsprazision der spezifisch zugeschnittenen
Spezialmaschinen sichert dabei die Wettbewerbsfahigkeit der Kunden.
Neben dem iiber Jahrzehnte gewonnenen Know-how sind besonders die
hoch motivierten und engagierten Mitarbeiter ein wichtiger Faktor fir den
Erfolg des Unternehmens.

Als Teil der UNITED GRINDING Group ist MAGERLE ein starkes Mitglied
des global fiihrenden Maschinenbaukonzerns fiir Schleifmaschinen. Rund
um den Erdball erhalten MAGERLE-Kunden so Zugang zu einem dichten
Netzwerk erfahrener Service- und Anwendungstechniker.

VIFP 50

Schnelle Achsen und schneller Werkzeugwechsel -
Hydrostatische Fiihrungen - Hochste Schleif- und Kiihl-
leistung - Prozess Know-how fiir hohe Prozesssicher-
heit - Systemintegrationskompetenz - In Z-Richtung
verfahrbarer Uberkopfabrichter
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Charakteristika

Abmessungen

Hardware

e Schleifspindelantriebsleistung: 25/50 kW
e X-Achse - Langshub: 500 mm

e Y-Achse - Vertikalhub: 650 mm

e /-Achse - Querhub: 650 mm

e 5-oder 6-Achsensystem

e Achsengeschwindigkeit bis zu 30.000 mm/min
e Schleifen, Frésen, Bohren in einer Aufspannung
e \Verschleissfreie Hydrostatikfiihrungen

e Wassergekiihlte Antriebsmotoren

& MAGERLE ’

Software

e Benutzerspezifisch programmierbare Oberfldche
* |nnovative Steuerungsarchitektur

e Intuitive Bedienung

e Fokus auf Arbeits- und Produktionssicherheit

MAGERLE
MFP50

Die MAGERLE MFP50 vereint Flexibilitat und Leistung in einem kompak-
ten Design. Als 5- oder 6-Achsensystem lauft dieses CD-Schleif- und Be-
arbeitungszentrum bei anspruchsvollen Werkstiicken zur Hochform auf.
Das intelligente Konstruktionsprinzip bringt Fertigungsqualitat, Sicherheit
und Kosteneffizienz auf ein neues Niveau. Die (ber zwei Achsen steu-
erbare Kiihimitteldiise erlaubt uneingeschrénkte Bewegungsfreiheit und
zielgenaues Positionieren des KithImittelstrahls. Spindeldrehzahlen bis zu
10.000 Umdrehungen pro Minute garantieren ein Héchstmass an Bearbei-
tungsprazision.

Die Schleifscheiben sind stets ganz vorne auf der Spindel montiert. Profil-
wechsel erfolgen durch automatisches Positionieren der Diamantrollen in
Richtung der Z-Achse. Das gestattet einen grossen Bearbeitungsspielraum,
da Kollisionszonen zwischen Scheibenflansch und Werkstiick praktisch aus-
geschlossen sind. Durch die maximale Nutzung des Schleifscheibendurch-
messers ermdglicht die MFP 50 signifikante Kosteneinsparungen.
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Maschinenkonfiguration Hydrostatik und kraftvolle Antriebe

MFP 50 Maschinenkonzept

© 24-fach Werkzeugwechsler

@ 2-Achsen Teilapparat

© 3-Achsen Teilapparat

O® Abrichtgerat

@ Tischabbrichtgerat

O 2-Achsen NC-Kiihimitteldiise

@ 2-Achsen CD-Uberkopfabrichtgerat
O Korrund-Schleifscheiben

© CBN-Schleifscheiben

© Bohrwerkzeuge / Fraswerkzeuge
@ Messtaster

Verschleissfreies Filhrungskonzept

Das einzigartige Konstruktionsprinzip  der
MAGERLE-Schleifmaschine bildet die Grund-
lage der gesamten Maschinenqualitdt. Die
Vertikalachse ist mit hydrostatischen Umgriffs-
flihrungen ausgeristet und durch einen diinnen
Olfilm komplett vom Standeroberteil getrennt.
Integrierte Olkammemn halten den Prozess un-
geachtet thermischer Schwankungen stabil. So
meistern die Schleifmaschinen von MAGERLE
hohe Belastungen verschleissfrei, auch im Lang-
zeitbetrieb. Der Olfilm wirkt schwingungsdamp-
fend und garantiert die hochprézise Bearbeitung
von einfachen bis zu komplexen Werkstiicken.
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Prézise und zuverlassig bis ins Detail
MAGERLE garantiert bei den Schleifmaschinen
Prazision und Zuverldssigkeit bis ins Detail.
Wassergekiihlte Direktantriebsmotoren fiir die
Schleifspindeln sichern Hdchstleistungen im
Dauerbetrieb. HSK Flanschaufnahmen sind der
Schliissel fir schnelle Werkzeugwechsel bei
absoluter Wiederholgenauigkeit. Ein optionales
Auswuchtsystem balanciert ungleiche Kréafte-
verhaltnisse in der rotierenden Schleifscheibe
dynamisch aus.

Spitzenreiter bei der Schleifleistung

Starke Motoren treiben bei den MAGERLE-
Schleifmaschinen die Spindeln an und fiihren
hinsichtlich der Abtragsleistung zu herausragen-
den Ergebnissen. Die Flach- und Profilschleifma-
schinen von MAGERLE verbinden so Spitzenqua-
litdt mit einem Hochstmass an Produktivitat.




8 MAGERLE
MFP 50

Anwendungsbeispiele und Bearbeitungsvielfalt

Turbinenleitschaufeln und -laufschaufeln

Leit- und Laufschaufeln werden auf der MFP 50
mit minimalen Stillstandzeiten geschliffen. Die
Kombination von automatischem 24-fach Werk-
zeugwechsler und CD-Uberkopfabrichten ermég-

Innenverzahnungsschleifen

licht in einer Werkstiickaufspannung mehrere
Flachenprofile zu schleifen und die Masshaltig-
keit zu sichern.

Hirthverzahnungsring

MAGERLE 9
MFP50

Durch die Komplettbearbeitung an Hirthver-
zahnungsringen kénnen in einer Aufspannung
die Verzahnungsprofile sowie Aussen-/und In-

nendurchmesser geschliffen werden. In einer
Sonderausfiihrung kann die MFP 50 mit einer

Kompressorschaufel

Zusatzspindel konfiguriert werden, welche das
zusatzliche Bohrungschleifen mit engsten Plan-
und Rundlauftoleranzen ermdglicht.

MFP 50 Sonderausfiihrung mit Zusatzspindel

Innenverzahnungschleifen an  anspruchsvollen
Werkstiicken wird durch die abgestimmte System-
konfiguration geldst. Die optimierte KiihImittel-
zufuhr ermdglicht hohe Abtragsleistungen bei kon-
stanter Produktionsqualitat.

\Vorher

Nachher

Kompressorschaufeln fiir Flugzeugtriebwerke
werden aus Schmiedeteilen hergestellt, die aus
hochfesten und teilweise auch hitzebestandigen
Materiallegierungen bestehen. In nur einer Auf-
spannung wird das komplette Schaufelfussprofil
gefertigt. Die Maschinenkonfiguration mit ei-
nem 3-Achsen Teilapparat ermdglicht auch die
Bearbeitung von radialen Fussprofilen. Ein wei-
teres Beispiel fir die hohe Abtragsleistung der
MFP 50 .




Werkzeugwechselsystem flir anspruchsvolle
Anwendungen

Die MFP 50 zeichnet sich durch hohe Achsen-
geschwindigkeiten, minimale Nebenzeiten und
schnelle Werzeugwechsel aus.

Der Schleifprozess kann durch Bohren und Frésen
erganzt werden, was einen flexiblen Bearbei-
tungsspielraum von komplexen Werkstiicken
erlaubt. In einem anschliessendem Schritt run-
det die Masskontrolle mittels Messtaster den
vollautomatischen Bearbeitungsprozess ab. Die
Messwerte kdnnen automatisch in der laufenden
Bearbeitung beriicksichtigt werden.
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Das richtige Abrichtverfahren

MFP 50 Abrichtsystematik

Das Abrichten der Schleifscheiben ist ein ent-

scheidender Faktor fur die Wirtschaftlichkeit
eines Schleifprozesses. Mit Uberkopf- und Tisch-
abrichtgerdten bietet MAGERLE professionelle
Losungen fir die unterschiedlichen Anforderun-
gen, die an diesen Prozessschritt gestellt werden.
Das Uberkopfprinzip entfaltet besonders beim
kontinuierlichen Abrichtprozess (CD) und beim
Intervallverfahren (IPD) sein Potenzial. Tisch-

abrichtgerate kommen bei stehenden oder rotie-
renden Abrichtwerkzeugen zum Einsatz, wobei
das rotierende Prinzip beim Rolldiamantieren,
Crushieren oder Formabrichten zu Bestergebnis-
sen fihrt. Fir den Antrieb der Abrichtgeréte setzt
MAGERLE Servomotoren ein, die sich tiber den
gesamten Drehzahlbereich hinweg frei program-
mieren lassen.

© Uberkopfabrichtgerat

@® Horizontale Positionierungsachse
© Vertikale Zustellungsachse

O Diamantprofilrolle(n)
O Schleifscheibe

O Schleifsupport

@ Werkstiick
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Kihlintelligenz

Perfekter Schutz des Bearbeitungsraums, lange Lebensdauer des Gesamtsystems

Kostensparende Kiihlintelligenz

Die aktuellen NC-Steuerungen der MAGERLE
Schieifzentren ermdglichen eine exakte Positio-
nierung der KiihImittelzufihrung unter Einbezug
der jeweiligen Schleifscheibengeometrie. Eine
optionale Profilanpassung erlaubt dariiber hin-

Anwendungen

aus den KihImittelstrahl exakt auf die zu bear-
beitenden Zonen des Werkstiicks zu fokussieren.
Damit bringen minimale Kiihimittelmengen ein
Maximum an Kihlleistung. Sperrluftbeaufschlag-
te Labyrinthdichtungen schiitzen samtliche La-

gerungen innerhalb des Bearbeitungsraums vor
Verschmutzungen und tragen zur hohen Lebens-
dauer des Gesamtsystems bei.
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KihImittelreinigungsanlagen

Fiir jede Anwendung die optimale Lésung

Einlaufkasten Filterstrecke

Vakuumpumpe

\ Trocknungsstrecke

Endlosband mit Abbiirsteinrichtung

Filterkuchen

Filterkuchen  Bandantrieb

Abblaseinricht
aseinriemung — Abbirsteinrichtung

| Abstreifer

( {
@ i
]

Riickspileinrichtung

e
j%\ Erosband

Schlammbehalter

Filterkuchen

Schmutztank

Versorgungspumpe | Abstreifschnecke

"1 Filtervlies

Reintank

~ Aufwickelvorrichtung

Den Gesamtprozess im Blick

MAGERLE versteht den Schleifprozess als ein
Gesamtsystem unterschiedlicher Komponenten
und schafft damit die Voraussetzungen fiir eine
hohe Wirtschaftlichkeit. Eine zentrale Bedeu-
tung hat die Anlagenkonzeption fiir das Zufiih-
ren und Reinigen des Kithimittels. Nur die richti-
ge Dimensionierung fihrt zur Ausschépfung des

fiir verbrauchtes Filtervlies

ganzen Kihlmittelpotenzials bei geringen Ent-
sorgungskosten. Unter Berticksichtigung dieser
okonomischen und 6kologischen Aspekte erar-
beitet MAGERLE gemeinsam mit dem Zulieferer
von Kiihimittelanlagen ganzheitliche Losungen
flir die kundenspezifischen Bedirfnissen.
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Effiziente Automatisierung

Automatisierung und Fertigungszellen

Die MFP 50 eignet sich hervorragend fiir das
automatische Be- und Entladen. Flexible und
leistungsfahige Automatisierungslésungen sind
mit Roboter oder Linearsystem mdglich. Die
Werkstiickhandhabung mit Robotertechnik ist
ein schneller und zuverldssiger Schritt, um den
Auslastungsgrad zu steigern und die Produktivi-
tat der MFP 50 zu erhéhen. Die Integration von

Beispiel Fertigungszelle 1

weiteren Schleifmaschinen, Werkzeugspeichern
sowie zusatzlichen Prozessschritten wie Reini-
gen und Messen sind mdglich. Die Kompetenz
und Erfahrung von MAGERLE mit realisierten
Automatisierungslésungen garantieren hochste
Produktivitdt und Qualitat und sichern lhre Wett-
bewerbsfahigkeit.

@ MFP50 Schleifmaschine

® Be-/Entladestationen

© Sinumerik 840D sl Steuerung
O Roboter

© Koordinatenmessmaschine
O Bedienpult

@ Reinigungsstation

© Zellensteuerung

MAGERLE 1 5
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Beispiel Fertigungszelle 2

© MFP 50 Schieifmaschine
® MFP 50 Schieifmaschine
© Palettenpuffer

© Werkzeugmagazin

© Werkzeugladestation

O Werkstiickladestation

@ Roboter

© Robotersteuerung

O Zelleniiberwachung

® Reinigungsstation

® Koordinatenmessmaschine
® Schienenfiihrung fiir Roboter

%
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Steuerung

Arbeitssicherheit und Bedienerfreundlichkeit im Fokus

Bei MAGERLE arbeiten erfahrene Softwarein-
genieure kontinuierlich an der Verbesserung
und Optimierung der Steuerungskonzepte. Im
Fokus stehen die intuitive Bedienung und ein
Hochstmass an Arbeits- und Produktionssicher-
heit. Die frei programmierbare Software erlaubt
es, die Steuerung werkstiickspezifisch und den

Kundenanforderungen gemass zu konfigurieren.
Ein mobiles Handbediengerdt mit Visualisie-
rungen aller relevanten Funktionen am LCD-
Monitor vereinfacht und beschleunigt das pré-
zise Einrichten der Maschine direkt am Werk-
stiick. Uber die Steuerung SIEMENS Sinumerik
840D solution line ist der automatisierte Betrieb

Progrossives Absichios mit knast Volumes CLEIET

der MAGERLE Schleifzentren mit genauer An-
steuerung der einzelnen Achsen gesichert. So
bilden Steuerungsarchitektur und Maschine bei
MAGERLE eine perfekt funktionierende, auf die
Kundenbediirfnisse ausgerichtete Einheit.

Customer Care

MAGERLE Flach- und Profilschleifmaschinen sollen moglichst
lange die Kundenanforderungen erfiillen, wirtschaftlich ar-
beiten, zuverldssig funktionieren und jederzeit verflgbar sein.
Vom ,Start up” bis zum ,Retrofit” — unser Customer Care ist
wahrend der gesamten Lebensdauer Ihrer Maschine fir Sie da.
Weltweit stehen lhnen 3 kompetente HelpLines und mehr als
11 Service Techniker in lhrer Nahe zur Verfligung:

e Wirsind schnell bei lhnen und bieten unkomplizierte
Unterstiitzung an.

e Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitdtssteigerung.

e Wirarbeiten professionell, zuverldssig und transparent.

e Wirsorgen im Problemfall fiir eine professionelle Lsung.

DOOOO®IE

MAGERLE

Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldngerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehor

Rebuilt
Maschineniberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit
Umbauten
Nachriistungen

MFP50
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MFP 50 Maschinenkonfiguration
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MFP50 Arbeitsraum
Schnellwechselspindel fiir Bearbeitungswerkzeuge

Automatische Kiihlwasserdiisen
Uberkopfabrichtgerat
NC-Teilapparat 2-/3-Achsen
Abrichtgerat (optional)
Sinumerik 840D sl Steuerung

00060600006

Werkzeugwechslermagazin fiir Bearbeitungswerkzeuge

6060060060

Schnittstelle zu Kiihlwasseraufbereitung
Schnittstelle zu Kiihlsystem fiir Spindelantrieb

Hydrostatik-/Hydraulikaggregat
Zentralschmierung
Elektroschrank
Dunstabsaugung (Schnittstelle)
Automatischer Turantrieb
Spritzschutzkabine

Technische Daten

Technische Daten MFP50

-,
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X-Achse - Langshub
Verfahrgeschwindigkeit

Y-Achse - Vertikalhub
Verfahrgeschwindigkeit

Z-Achse - Querhub
Verfahrgeschwindigkeit
Schleifspindelantrieb - Leistung max.
Drehzahlbereich max.

Schleifscheibenumfangsgeschwindigkeit

— mit Schliisselschalter umschaltbar

— mit zusétzlicher Flanschiiberwachung umschaltbar bis
V-Achse Profileinrollvorrichtung, Rollenbreite, max.

Werkzeugwechslerpositionen
Werkzeugldnge max.

Schleifscheibendimensionen (D x T x H)

Werkzeugaufnahme

NC-Kombination - Dreh-/Schwenkachsen

mm
mm/min
mm
mm/min
mm
mm/min
kw
min’!
m/s

m/s

m/s

mm
n/Pos
mm

mm

n/Achsen

500

0...30.000

650

0...20.000

650

0...20.000
25/50
0...10.000

35

50

63

215

24

200

300 x 60 x 76,2
HSK-B80

2/3
Technische Anderungen vorbehalten
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Mégerle AG Maschinenfabrik
Postfach 123

Allmendstrasse 50

CH-8320 Fehraltorf

Tel. +41 43 355 66 00

Fax +41 43 355 65 00
sales@maegerle.com
www.maegerle.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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